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WI‘S TECHNICKY LIST — ZAHRADNI NABYTEK

BETONOVE VYROBKY Stal 800x1500x760, Zidle 570x500x770, lavice bez opéradla 400x1500x440 a lavice

s opéradlem 570x1500x770

Specifikace

PouZiti

Zahradni nabytek je vyroben v kombinaci vymyvaného betonu v provedeni Sazava a dreva. Pouzité nosné
prvky z vymyvaného betonu zajistuji dlouhou Zivotnost a nenaro¢nou udrzbu. Vypli je vyrobena
lakovaného smrkového dreva.

Zahradni nabytek je uréen k venkovnimu pouziti pro relaxaci a odpocinek.

Zabudovdni zahradniho ndbytku

Nabytek se necha volné stat na dostatecné zhutnéném a zpevnéném podkladu. Je mozné zajisténi
chemickou kotvou.

Horni vrstva pokladu musi byt zhotovena v dostate¢ném sklonu, aby byl zabezpecen odtok srazkové vody
z konstrukce dlazdéného krytu.

Nerovnost horni vrstvy pokladu méfena podle CSN 73 6175 nesmi byt v podélném sméru vétsi nez 20
mm v priéném sméru vétsi nez 15 mm. Odchylky od pfiéného sklonu nesmi byt vétsi nez 0,5%.

V pripadé, zZe jsou na prvcich zjevné vady, nesmi dojit k jejich zabudovani!

Podminky pokladky

Dlazba se klade na predem pfipraveny podklad v pfimérenych povétrnostnich podminkach. Pti pouziti
betonaze a maltovych loZnich vrstev nesmi teplota klesnout pod + 5°C.

Poklddka

Prvky se ukladaji na zhutnénou loZni vrstvu tak, aby Sitka spar mezi dlazebnimi prvky nebyla vétsi nez
hloubka distan¢niho vystupku. U ¢tvercové dlazby musi byt Sitka spary 4-5 mm. Tloustku pod nejnize
poloZenou dlazdici nejméné 70 mm. Pokladka prvki se provadi shora, tzn. z poloZené dlazby tak, aby se
nenarusila loZni vrstva. Spary mezi obrubnikem a dlazbou je tfeba provést co nejmensi. Na okrajich je
tfeba pouZit krajové prvky, popt. se dlazba upravi fezanim a sekdnim do pfislusného tvaru na zajisténi
vodorovného kotveni dlazdéného krytu. Vypliovani spar v dlazbé se provadi soubéiné s kladenim
dlazebnich prvkl(. Nestmeleny material v podobé jemného kiemicitého pisku se do spar vmete.
Prebytecny materidl se zamete a dlazba se popf. pokropi. Pro jednu pokladku je moZno pouzit jen jednu
tloustku dlazby. U loznich vrstev z malt je tfeba dohutnit dlazbu jesté pred zacatkem tuhnuti malty.
Nevyhovuijici (poSkozené) dlazebni prvky je tfeba ihned vymeénit, propadlé je tfeba vyjmout podsypat a
znovu dohutnit.

Zkouseni a kontrola

Vyrobky provérovany ve smyslu ovéfeni shody podle naf.vlady ¢.163/2002 Sh.ve znéni pozd.predpisQ.

OSetrovdni a udrzba vyrobku

Nosné prvky jsou vyrobeny z pfirodnich materidld — cement, kamenivo, vody, chemickych ptisad a
barevnych pigmentl. Pripadna barevna nestejnomérnost v plose vyrobkim je zplsobena kombinaci a
vzajemnym plsobenim odliSnych materidlovych charakteristik vstupnich sloZek. Pripadna pritomnost
dutin malého rozméru v plose vyrobku nesnizuje jejich kvalitu. Dfevénou vypln je nutné jednou ro¢né
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oSetfit impregnaci, z ddvodu odolnosti materialu vic¢i povétrnostnim podminkdm a delsi Zivotnosti.
V pripadé nedodrZeni osetreni dfeva nezodpovida dodavatel za pripadné reklamace vyrobkd.



